
Siamo parte di un mondo in continua evoluzione.

Come parte attiva in questo processo, intendiamo fornire soluzioni sostenibili e innovative, adatte alle esigenze del presente e del mondo di domani.

Perseguiamo questo obiettivo attraverso la ricerca e la proposta di soluzioni innovative e sempre più sostenibili.  

La nostra storia.
Settima Meccanica ha iniziato la sua attività nel 1978 con lo scopo di produrre pompe a 3 viti in grado di minimizzare pulsazioni ed emissione di rumore nel circuito idraulico.
Inizialmente la gamma era destinata principalmente al mercato degli ascensori. Successivamente l’azienda ha diversificato i mercati di sbocco introducendo una serie di pompe a tre viti per applicazioni industriali.
Nel 2001 il mercato delle pompe a ingranaggi esterni ha visto l’introduzione di una nuova serie di prodotti brevettati e commercializzati con il nome di Continuum®, che hanno ridefinito il concetto di pompa silenziosa nei 
settori «mobile» e «industrial». Parallelamente, l’azienda ha sviluppato un sistema di qualità conforme alle norme ISO 9001 e ISO 29001 riconoscendo nell’impegno alla loro soddisfazione un riferimento coerente con la 
propria strategia aziendale. Oggi, in linea con le nuove necessità del mercato e con le strategie del gruppo Green Silence, Settima Meccanica propone nuovi prodotti silenziosi ad alte prestazioni orientati alla flessibilità di 
configurazione (pompe 3 viti Triumflex®), al risparmio e recupero energetico (pompe/motori 4Q®Continuum®) e senza l’impiego di terre rare (motori elettrici Spinrel®).

La nostra Vision.
Il cambiamento è diventata la nuova realtà, in un mondo sempre più orientato alla sostenibilità dei prodotti, a proteggere la catena di fornitura e la continuità produttiva propria e dei Partner. 

La nostra Mission. 
Settima Meccanica vuole raggiungere  la piena soddisfazione dei Clienti fornendo prodotti all’avanguardia nel settore oleodinamico ed elettroidraulico attraverso un servizio di supporto distintivo nei settori in cui opera. 
Continuare sulla via della ricerca e dell’innovazione, anche attraverso la collaborazione con le altre aziende del gruppo Green Silence, per raggiungere e superare le aspettative dei clienti nel tempo. 

La nostra Politica per la Qualità.
Per raggiungere gli obiettivi prefissati, la Direzione Generale si impegna a sviluppare una strategia di medio e breve periodo, comunicandola alle parti interessate nelle forme e nei modi ritenuti più appropriati.
La soddisfazione del Cliente, sia rispetto alle aspettative riguardo al prodotto che al servizio ricevuto, è l’obiettivo primario per tutti i dipendenti e per i nostri partner, in modo da garantire lo sviluppo futuro dell’azienda.
Le persone sono al centro del progetto. Dipendenti motivati e preparati sono una condizione necessaria per conseguire i risultati attesi.
In quest’ottica, la sicurezza e la salute dei dipendenti e dei visitatori costituiscono una priorità e una condizione necessaria.
L’efficienza degli impianti produttivi e dei processi, insieme al loro costante ammodernamento, sono condizioni altrettanto importanti per garantire che i piani definiti siano concretizzati, generando le risorse per soddisfare 
le esigenze delle parti interessate e finanziare lo sviluppo di Settima Meccanica.
La ricerca e lo sviluppo di nuovi prodotti, sempre più aderenti alle nuove necessità del mercato è la chiave per concretizzare il nostro futuro.
Il rispetto delle leggi e la ricerca di soluzioni socialmente responsabili, a basso impatto ambientale, costituiscono un complemento indispensabile e non derogabile.

Per realizzare quanto sopra  elencato, Settima Meccanica si avvale di tutti gli strumenti ed i metodi ritenuti necessari, impegnandosi a reperire le risorse necessarie al proprio sviluppo e a definire, in documenti di maggior 
dettaglio, obiettivi misurabili che vengano monitorati in occasione dei riesami periodici da parte della Direzione.
Il processo di miglioramento continuo, orientato al «Risk-based thinking» viene supportato dalle tecniche più appropriate disponibili.
Oltre alle norme di riferimento, di cui Settima  Meccanica si impegna a soddisfare i requisiti, è riconosciuta la validità degli strumenti raccomandati dalla norma IATF 16949:2016.
L’estensione dell’applicazione di tali strumenti ai prodotti e processi destinati ad alcuni selezionati mercati e/o clienti è uno dei mezzi utilizzati per raggiungere gli obiettivi prefissati.
La presente Politica per la Qualità viene verificata ed aggiornata in funzione dell’evoluzione del contesto di riferimento e delle valutazioni espresse in sede di Riesame della Direzione.
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We are part of an ever changing world.

As an active participant in this process, we aim to provide sustainable and innovative solutions, suited to the needs of today and tomorrow's world.

We pursue this goal through research and the proposal of innovative and increasingly sustainable solutions.

Our History.
Settima Meccanica started its activity in 1978 with the aim of producing 3-screw pumps capable of minimizing pulsations and noise emission in the hydraulic circuit.
The range was initially intended primarily for the lift market. Subsequently, the company diversified its outlet markets by introducing a series of three-screw pumps for industrial applications.
In 2001, the external gear pump market saw the introduction of a new series of products patented and marketed under the name Continuum®, which redefined the concept of silent pump in the "mobile" and "industrial" 
sectors. In parallel, the company has developed a quality system compliant with ISO 9001 and ISO 29001 standards, recognizing in the commitment to their satisfaction a reference consistent with its corporate strategy. 
Today, in line with new market needs and the strategies of the Green Silence group, Settima Meccanica offers new silent, high-performance products oriented towards configuration flexibility (Triumflex® 3-screw pumps), 
energy savings and recovery (4Q®Continuum® pumps/motors) and without the use of rare earths (Spinrel® electric motors).

Our Vision.
Change has become the new reality, in a world increasingly oriented towards product sustainability, protecting the supply chain and the continuity of production for itself and its partners.

Our Mission. 
Settima Meccanica aims to achieve complete customer satisfaction by providing cutting-edge products in the hydraulic and electro-hydraulic sectors through a distinctive support service in the sectors in which it operates. 
It continues its research and innovation journey, including through collaboration with other companies in the Green Silence group, to meet and exceed customer expectations over time.

Our Quality Policy.
To achieve the set objectives, the General Management undertakes to develop a medium and short-term strategy, communicating it to the interested parties in the forms and ways deemed most appropriate.
Customer satisfaction, both with respect to product expectations and to the service received, is the primary objective for all employees and for our partners, in order to guarantee the future development of the company. 
People are at the center of the project. Motivated and trained employees are a necessary condition for achieving the expected results.
In this perspective, the safety and health of employees and visitors are a priority and a necessary condition.
The efficiency of the production plants and processes, together with their constant modernization, are equally important conditions to ensure that the defined plans are implemented, generating the resources to meet the 
needs of the interested parties and to finance the development of Settima Meccanica.
Research and development of new products, increasingly in line with changing market needs, is the key to shaping our future.
Compliance with the law and the search for socially responsible, low-environmental-impact solutions are an indispensable and non-negotiable complement.

To achieve the above, Settima Meccanica makes use of all the tools and methods deemed necessary, committing itself to find the resources necessary for its development and to define, in more detailed documents, 
measurable objectives that are monitored during the annual reviews by of the Management.
The continuous improvement process, oriented towards "Risk-based thinking", is supported by the most appropriate techniques available.
In addition to the reference standards, of which Settima Meccanica undertakes to meet the requirements, the validity of the tools recommended by the IATF 16949: 2016 standard.
The extension of the application of these tools to products and processes intended for some selected markets and / or customers is one of the means used to achieve the set objectives.
This Quality Policy is verified and updated according to the evolution of the reference context and the assessments made during the Management Review.
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